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SCHLAMM-REKUPERATOR
PRODUKTBESCHRIEB

SPRECHEN SIE MIT UNS.  
Wir beraten Sie sehr gerne.^
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Abbildung kann Sonderausstattungen enthalten

Hersteller:

BESCHRIEB
Der Schlamm-Rekuperator in Modulbauweise ist ein 
einfaches und effizientes Verfahren zur Energieoptimierung 
im Bereich der Schlammbehandlung. Die Wärmetauscher-
Module („Rekuperatoren“) übertragen auf physikalisch-
mechanischem Weg die Wärme des warmen, ausgefaulten 
Schlamms, indem dieser im Gegenstrom über eine 
Kontaktfläche am kalten Rohschlamm vorbeigeführt wird. Die 
notwendige Rohschlamm-Aufheizung mit Heizöl oder Erdgas 
kann somit entfallen bzw. wird reduziert.

Innerhalb der Betriebskosten von Kläranlagen stellen die 
Energiekosten bis zu 25% der Gesamtkosten dar. Deshalb 
wurden mit vielfältigen Massnahmen in den letzten Jahren 
an der Energiesituation der Kläranlagen Optimierungen 
vorgenommen und im Ergebnis beachtliche Erfolge erzielt. 
Insbesondere die Verbesserung des Energieeintrages in 
die Belebung und die Eigenstromerzeugung zählen dabei 
zu den häufig und besonders wirkungsvoll umgesetzten 
Massnahmen. Auch der verstärkte Einsatz der ANAerobtechnik 
für die Reinigung industrieller Abwasserströme hat zu 
bemerkenswerten Erfolgen geführt. Bisher ist jedoch eine 
beachtliche Energie-Ressource - das Wärmepotentizial des 
aufgeheizten Faulschlammes - weitestgehend nicht genutzt 
worden. Hier steht eine bisher wenig genutzte Energiequelle 
noch zur Verfügung. Dies ist auch deshalb von Bedeutung, 
weil bei kleineren und mittleren Anlagen mit Faulung und 
Blockheizkraftwerken häufig Energielücken entstehen, 

VORTEILE SCHLAMM-REKUPERATOR

	� Optimierung der Energiesituation von 
Kläranlagen

	� grosse Oberfläche bei kompakter Bauweise

	� innovative Systembauweise

	� HydroMatic-Prozesssteuerung

ANWENDUNG

	� Kläranlage mit Faulung

für die Aufheizung des Faulbehälters insbesondere in der 
Winterzeit, die dann mit teuer erkauftem Heizöl oder Erdgas 
gedeckt werden müssten.

In dieser Tatsache begründet liegt die Entwicklung unseres 
Rekuperators. Die im ausgefaulten Schlamm enthaltene 
Wärme kann durch den Rekuperator in erheblichem Umfang 
wieder zurückgewonnen werden. 


